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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ   
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ВСПЕНИВающийсЯ  ПОЛИСТИРОЛ
   NF-514
__________________________________________________________________________________

ОПИСАНИЕ
NF-514 является  самозатухающим  (FR) вспенивающимся  полистиролом , который  содержит пентан в качестве вспенивающего агента и цикло-алифатический галоидированный углеводород в качестве антипиреновой  добавки. Материал представляет собой  сферические гранулы и поставляется в коробах по 1,1 тонне.

ПРИМЕНЕНИЕ
Свойства материала марки NF-514  делают возможным его использование при производстве самозатухающих легких и тяжелых изоляционных плит   путем непрерывного машинного или блочного производства  в соответствии с DIN 4102 часть  1, класс В1 (сертификат Z-PA-Ш 2.2575  Германского Института строительной техники, Берлин).

ОБРАБОТКА
Условия переработки  для NF 514 зависят как от материала так и от используемого оборудования. Оптимальный режим должен быть разработан для каждого отдельного случая.

Некоторые общие условия даны ниже (для более детальной информации см.брошюру “Техническая информация”).

Предвспенивание
    Пар должен быть насыщенным, температура 100-110о С.

                                             Для достижения плотности менее 15 кг/м3 при непрерывном 

                                             формовании, рекомендуется двойное вспенивание; для достижения   

                                             более высоких плотностей ( > 25 кг/м3  )  сделать пар менее  

                                             насыщенным.

Стадия “вылеживания”   Зависит от требуемой плотности конечного продукта . Как правило,       

                                             рекомендуется 12-24 часа. При двойном вспенивании  время выле-    

                                             живания между стадиями составляет 4-6 часов.

Формование                        Оборудование “загружается” насыщенным паром при                                                 

                                              максимальном  давлении 2 бар  (около 120о С).

                                              Время обработки материала паром зависит от используемого

                                              оборудования так же как и от размера и заданной прочности

                                              конечного  продукта. Как правило, все оборудование регулируется в    

                                              индивидуальном порядке. При использовании вакуумного         

                                              оборудования рекомендуется  уменьшить время циклов  и увеличить      

                                              прочность продукта.

Нарезка                                Горячая проволочная нарезка - осцилирующей  или стационарной                

                                              проволокой. Температура проволоки должна быть в пределах 

                                              200-300 оС.
ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Физико-механиЧеские свойства




        показатель           ед.изм.          тест метод

плотность  в насыпном объеме          0.6                  г/см3

    ISO 60

содержание пентана                           6-7                    %                   газохромот.

Остаточный  мономер                       <0.1                   %                   газохромот.

размер бисера                                    0.9-1.6 
    мм                  ISO 3310
Конечный продукт
	
	10 кг/м3
	15 кг/м3
	    20 кг/м3
	 30 кг/м3
	40кг/м3

	напряжение при сжатии (10%) кПа
	35
	70
	110
	190
	280

	прочность на изгиб, кПа
	120
	180
	240
	380
	560

	теплопроводность(     10 ), (W/mK)

	0.045
	0.038
	0.035
	0.033
	0.032


СКЛАДИРОВАНИЕ  И ОБРАЩЕНИЕ

Материал марки  NF-514  рекомендуется хранить при темперетуре ниже 20оС. Не допускайте попадания прямых солнечных лучей и  храните вдали от  каких-либо источников возгорания.

Для гарантии высокой технологичности процессов предвспенивания и формования, не рекомендуется превышать срок складирования в 1 месяц.

ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ
NF-514 не классифицируется как опасный материал.

Избегайте  генерирование пыли при работе с материалом. Все оборудование должно быть заземлено. 

Во время  процесса  пентан в смеси с воздухом образует горючие/взрывоопасные пары, поэтому  необходимо использовать в рабочем помещении соответствующую ветниляцию.

ВТОРИЧНОЕ  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ МАТЕРИАЛА
 Возможно, повторное использование материала марки NF-514  после  измельчения и очистки использованного конечного продукта. Использованные  предметы домашнего обихода  из материала марки NF-514  после стандартной очистки могут быть направлены для  измельчения и повторного использования материала.

Материалы маркированные FR (самозатухающий) не должны  смешиваться со стандартными марками.

Сертификат безопасности на материала  предоставляется по  требованию заказчика.  Для более подробной информации по безопасности ,  вторичному использованию или применению материала обращайтесь в представительства фирмы СтироКем в Вашем регионе.

Данная  информация не может быть использована как  гарантия  за которую мы несем юридическую ответственность или как  разрешени на использование  каких-либо изобретений без официальной лицензии. Данная информация  предоставлена только для ознакомления и в качестве  справочной  и  не может быть использована в официальном контракте с каким-либо Вашим партнером.

